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La capacidad de ALMACENAMENTO, una
practica de control y organizacion

Optimizacion de la capacidad de almacenamiento

La industria vidriera es una industria muy
heterogénea en cuanto a aplicaciones,
procesos y técnicas, que abarcan desde
los sistemas mas tradicionales hasta la
tecnologia de Ultima generacién. Gran
cantidad de productos vidrieros forman
parte de la vida cotidiana de la poblacién,
como son en el rubro de la salud con sus
envases farmacéuticos, electronica con
sus vidrios inteligentes como en sus
dispositivos montados en el cabezal y
lentes de alto indice de refraccidon por
parte de la éptica, seguridad,
semiconductores y otros productos de
menaje, diseiio arquitectonico,
automocioén, aviacién. Por lo que contar
con un almacén optimo con una
capacidad ideal para el manejo vy
almacenamiento de materia prima y
productos terminados es lo que permite
gue una empresa dedicada al vidrio logre
perfeccionar sus operaciones.

Es por ello por lo que LDM trabajo con
una empresa lider a nivel mundial en
vidrios espaciales, con una corporacion
global con unidades de producciéon y
venta en treinta y tres paises, que le da
importancia a la diversidad, colaboraciéon e innovacién. Sin embargo, contaban con
productos con mas de una ubicacién dentro del almacén, provocando una
desorganizacion y una mala densidad en la planeacién del almacenamiento,
ademas de no contar con una proyeccion clara de la materia prima.
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Diseiar el alma(Eén y el flujo IogistiFo de' los Diseﬁo de a I macenes, Ia

productos terminados y la materia prima
permite la optimizacidon de la capacidad de

almacenamiento, empezando por un analisis forma més eficas de

de inventario para la planificacion de

crecimiento. Por lo que Logistica de México Optimizar tus procesos

realiz6 un analisis de flujos operativos,

volumen de inventario de SKU, un analisis ) gisefio del lay out permite la distribucién
de movimiento de productos terminados y . .
o 1 s de estanterias para el aprovechamiento
de materia prima, un analisis de proyeccion . A del | . .
de crecimiento de lineas de negocio y la °pt'm°_ ,e 2 n:'acen' mismies - ctle e
revision y modificacién de las politicas de determinara los tipos de racks y estantes
inventario. Todo esto permitié que se hiciera apropiados por cantidad y capacidad de
un diagnostico para el siguiente proceso. peso, permitiendo la clasificacion y matriz
comparativa de propuestas de manejo de
materiales, productos terminados, asi
como también la materia prima. Logrando

posicionar:

PALLETS E PALLETS PARA
MATERIA PRIMA EMBALAJE
1,445 2,625
PALLETS PARA UN TOTAL DE
PRODUCTOS PALLETS DEN TRO
TERMINADOS DEL ALMACE

Ademas, se realiz6 un analisis de los requisitos
de flujo del proceso, como es el movimiento de
volumen entrada, salida; la especificacion de
controles de inspeccion y etiquetado;
establecer normas de almacenamiento del
producto, dimensiones, peso de los pallets, asi
como la identificacion de requerimientos
especificos como control de lotes.

Todos estos procesos ayudan a optimizar la
operacion diaria con las mejores practicas y
reglas de negocio, aumentando el potencial de la
densidad de almacenamiento y reduciendo el
espacio desperdiciado.
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TODAY

Aumento del 35% de la
capacidad de
almacenamiento

Reduccién potencial
de alquileres de
almacenes

Flujos logisticos que optimizan
la operacion diaria con las
mejores practicas y reglas de
negocio.

Aumento potencial de la
densidad de almacenamiento,
reduciendo el espacio
desperdiciado.

Aumentar la vida util
de los almacenes
hasta 2025.
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